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Sprava o diskontinudlnom opravnenom merani emisii

zo zariadenia plynovej vypalovacej pece JAK praskovej lakovne

prevadzkovatela AKL povrchové upravy s.r.o., Nadrazna 3421 900 28 Ivanka pri Dunaji
(meranie hodndt emisnych veli¢in TOC v odpadovych plynoch z odsavania plynovej vypalovacej pece JAK, vyduchy V1 az V3)

Nazov akreditovaného skuSobného laboratéria/
opravnenej osoby (podia §58 ods. 2 pism. a) zakona

146/2023 Z.2.):
Cislo spravy:

Prevadzkovatel :

Zakaznik skusSobného laboratoria :

Miesto/lokalita :

Odbor
¢innosti:

opravnenej  technickej

Cislo zmluvy/objednavky:

Datum zmluvy/objednavky:

Den opravnenej technickej ¢innosti:
Osoba zodpovedna za technickl

stranku merania — veduci technik:
(§58 ods. 3 zakona ¢. 146/2023 Z.z.)

Sprava obsahuje :

Laboratérium merania emisii
Lamacska 8, 811 04 Bratislava;
MM Team s.r.o., Langsfeldova 18,
811 04 Bratislava ICO: 44 141 297

04/0704/24-ME

AKL povrchové upravy s.r.o.
Néadrazna 3421, 900 28 lvanka pri Dunaji
ICO: 50199421, IC DPH: SK2120219508
AKL povrchové upravy s.r.o.
Nadrazna 3421, 900 28 lvanka pri Dunaiji
ICO: 50199421, IC DPH: SK2120219508
Areal prevadzkovatela
Nadrazna 3421, 900 28 lvanka pri Dunaiji
Diskontinualne opravnené meranie hodnoty fyzikalno-chemickej
veli¢iny, ktorou je vyjadreny EL a hodnota suvisiacej stavovej a
referencénej veli¢iny, ktora sa vztahuje priamo na emisie alebo na
zloZenie ¢isteného / necisteného odpadového plynu podla
§58 ods. 1 a prilohy ¢. 9 pism. a) bod 1 zakona ¢. 146/2023 Z.z.
0 ochrane ovzdus$ia.
email (objednavka)
23.10.2023
04.04.2024
Ing. Martin Motaj ml. (rok narodenia 1988 )
rozhodnutie o vydani osved&enia zodpovednej osoby
€. 54423/2014 zo dnha 21.11.2014

13 stran

3 prilohy

Ugel opravnenej technickej Sinnosti: (podta kap. 16.4 MMT-PP 31; priloha k usmemeniu MZP SR &. 17680/2013)

1. Periodické diskontinudlne opravnené meranie Udajov o dodrzani ur¢enych emisnych pre prchavé organické zluceniny vyjadrené ako celkovy organicky uhlik (dalej len TOC)
z technologického zariadenia (plynova vypalovacia pec JAK, vyduch V1 az V3) podla § 11 ods. 4 pism. c) bod 1 vyhlasky Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢.

249/2023 Z.z. o monitorovani emisii.

2. Periodické diskontinuélne meranie reprezentativnych hmotnostnych tokov pre TOC z technologického zariadenia (plynova vypalovacia pec JAK, vyduch V1 az V3) podfa § 3, ods. 1,
pism. f) a prilohy €. 1, ods. 10 vyhlasky Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky €. 249/2023 Z.z. o monitorovani emisii.

Rozdelovnik spravy:

Podpisany elektronicky dokument

AKL povrchové dpravy s.r.o., s.r.o.; e-vytlacok
MM Team s.r.o.; archivny vytlacok
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Suhrn

Prevadzka : Praskova lakoviia
AKL povrchové upravy s.r.o., Nadrazna 3421, 900 28 lvanka pri Dunaji
VAR PCZ: 4633387

Cas (rezim) prevadzky : 1 zmenna prevadzka, 5 dni v tyzdni, jednoreZzimova (meranie vykonané pri
aktualne menovitom a bezne dosahovanom vykone vypalovacej pece (min. 93%
Qmen, spotreba praskovej farby: 18,5 kg/zmena), €o predstavuje vyrobno —
prevadzkovy rezim, pocas ktorého su emisie vSetkych znecistujucich latok podla
tedrie a praxe najvysSie) a diskontinualna technoldgia.

Zdroje / zariadenia Vypalovacia pec JAK

vzniku emisii: 1. zariadenie — digestor na vstupe vypalovacej pece; vyduch V1,
2. zariadenie — digestor na vystupe dopalovacej pece; vyduch V2,
3. zariadenie — odsavanie vypalovacej pece; vyduch V3.

Merané zlozky : TOC
Vysledky merania : hmotnostny tok v g/h, hmotnostna koncentracia zlozky v odpadovych plynoch
. v mg.m3
Cislo zdroja/zariadenia kategorizacia zdroja:
vzniku emisii:

6. Ostatny priemysel a zariadenia
6.8.2 Nanasanie poviakov s pouZitim praskovych hmét bez pouZzitia organickych
rozpustadiel s projektovanou spotrebou od 1 do 200 t/rok

Uéel oprévnenej technickej éinnosti é. 1 (Stuhrnny prehlad vysledkov merania emisii na tiéel preukdzania dodrzania emisnych limitov)
Priemerna hodnota Maximum Emisny limit RezZim s Upozornenie
Merana N (koncentracia; (koncentracia; (koncentracia; najvyssimi na
Zlozka hmotnostny tok) hmotnostny tok) hmotnostny tok) emisiami sulad /
[mg.m; g.h"] [mg.m=3; g.h ] [mg.m=3; g.h ] [ano/nie] nesulad
Zdroje/zariadenia vzniku emisii : 1. zariadenie: — digestor na vstupe vypalovacej pece; vyduch V1
TOC | 3] 167 5 177 5 | 507 - | ano | sulad?
Zdroje/zariadenia vzniku emisii : 2. zariadenie: — digestor na vystupe dopalovacej pece; vyduch V2
TOC | 3 [ 37 1 37 1 | 507 - | 4no | sulad?
Zdroje/zariadenia vzniku emisii : 3. zariadenie: — odsavanie vypalovacej pece; vyduch V3
TOC [ 3 ] 127 5 227 9 | 507 - [ ano | sulad?

Vysledky sa vztahuju iba na predmet (zdroj / zariadenie vzniku emisii) diskontinualneho opravneného merania (dalej len ,opravnené meranie*).
Poznamky:
1 Stavové podmienky vyjadrenia hmotnostnej koncentracie 0 °C, 101 ;3 kPa, vihky plyn
2 Poziadavka dodrzania emisného limitu podia § 34 ods. 4 vyhlasky MZP SR ¢. 248/2023 Z.z.
Emisny limit a podmienky jeho platnosti ustanovené podfa prilohy €. 7, Cast IV., bod 6, tabulka 6.1 (€innost vytvrdzovanie) k
vyhlaske MZP SR ¢&. 248/2023 Z.z.

Uéel oprédvnenej technickej éinnosti é. 2 (Stuhrnny prehlad vysledkov merania emisii na uéel zistenia reprezentativnych hmotnostnych tokov)
Priemerna hodnota Maximum Reprezentativny rezim
Merana N (hmotnostny tok) (hmotnostny tok) [@no/nie]
zlozka [9.h] [9.h"]
Zdroje/zariadenia vzniku emisii : 1. zariadenie: — digestor na vstupe vypalovacej pece; vyduch
V1
TOC | 3 ] 5 5 | ano "
Zdroje/zariadenia vzniku emisii : 2. zariadenie: — digestor na vystupe dopalovacej pece; vyduch
V2
TOC | 3 ] 1 1 | ano
Zdroje/zariadenia vzniku emisii : 3. zariadenie: — odsavanie vypalovacej pece; vyduch V3
TOC | 3 ] 5 9 | 4no "

)V zmysle vyhlasenia prevadzkovatela bolo opravnené meranie vykonané pri takom vyrobno-prevadzkovom rezime, ktory je
reprezentativny su€asne na ucel vypoctu mnozstva emisii ako aj na ucel preukazania dodrzania emisného limitu podla § 3, ods.
1, pism. f) a prilohy &. 1, ods. 10 vyhlasky 249/2023 Z.z., tzn. Ze zistena priemerna hodnota hmotnostného toku ZL zaroveri
predstavuje aj jej reprezentativny hmotnostny tok, t.j. vysledky su reprezentativne pri prevadzkovani zariadeni v menovitom
a zaroven aktualne beznom vykone vsetkych zariadeni: min. 93% Qmen SO spotrebou praskovej farby: 18,5 kg/zmena.

Poucenie o platnosti upozornenia na sulad / nesulad:

Sprava, vysledky diskontinualneho opravneného merania a nazor o stlade/nesulade objektu diskontinualneho
opravneného merania s uréenymi poZiadavkami nie su suhlasom ani povolenim, ktory je vydavany povolujucim
orgadnom podfa vdeobecne zavéznych pravnych predpisov a ani nezakladaju narok na vydanie sthlasu.
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1. Opis uc¢elu merania

Ugelom merania bolo vykonat periodické diskontinudlne opravnené meranie udajov
o dodrzani uréenych emisnych limitov a periodické diskontinualne opravnené meranie
reprezentativnych hmotnostnych tokov pre TOC v odpadovych plynoch z odsavania plynovej
vypalovacej pece JAK (vyduchy V1 az V3) na zaklade poziadaviek zakaznika a objednavky (vid' ¢ast
spravy ,Titulna strana®).

Cielom je zistit ¢ urCené parametre predmetnych zariadeni su v sulade s uréenymi
poZziadavkami pravnych predpisov a zistit' Udaje na ucely vypoétu poplatkov.

2. Opis prevadzky a spracuvanych materialov

Detailnej8i popis objektu merania a nakres objektu merania s potrubnymi systémami
a odberovymi miestami s uvedené v prilohach 1 az 3 spravy.

2.1 Princip technolégie

Pec je vyuzivana na susenie zvyskovej vlhkosti a na vytvrdzovanie naterovych hmét.

Vyrobky s nanesenym pradkom su priebeznym podvesnym dopravnikom presunuté do
vypalovacej pece. Ulohou vypalovacej pece je tepelnym pdsobenim zabezpesit zlinutie a nasledne
vytvrdnutie naneseného prasku. Pri tomto procese dochadza k fyzikalno — mechanickym, alebo
fyzikalno — chemickym zmenam , podla kvality (druhu) pouZzitého praskového materialu a tym déjde k
vytvoreniu kompaktnej makromolekulovej vrstvy, ktora podfa druhu praskovej hmoty modze mat
pruzné vilastnosti alebo méze vykazovat i vysoku tvrdost. Vytvrdzovanie sa vykonava pri teplote do
cca 200 °C, po dobu cca 20 az 30 min. SuSenie je zabezpe€ované konvekciou a ohrev prostredia v
peci je zabezpelované Styrmi plynovymi horakmi Weishaupt WG10N, kazdy s nainstalovanym
tepelnym vykonom 50 kW (celkom 200 kW) a nepriamym ohrevom. Teplota vyhrievacieho vzduchu je
vnutri pece kontrolovana teplomernym snimadom spojenym s riadiacim programovanym systémom
ohrevu a zabezpeCovacim elektronickym zariadenim chodu pece. Proces je programovatelny
pomocou riadiaceho panela.

Pradenie vzduchu v peci je laminarne a regulovatefné pomocou frekvenéného regulatora.
Rychlost prudenia vzduchu je taka, aby nedochadzalo k sfukovaniu prasku z vyrobkov. Vo
vytvrdzovacej peci teply vzduch cirkuluje a len minimalne mnozstvo znecisteného vzduchu je
odvadzané do okolitej atmosféry. Mala ¢&ast cirkulujiceho vzduchu je nahradzana cerstvym
vzduchom.

Odpadové plyny z vypalovacej pece su odvedené do vonkajSieho ovzdudia vyduchom V3.
Odpadové teplo vznikajuce pri otvoreni dveri vypalovacej pece po ukonceni vypalovacieho cyklu je
odvadzané do vonkajSieho prostredia vyduchmi V1 aV2 z dbévodu zamedzenia prehrievania
vyrobnych priestorov.

Parametre jednotlivych technologickych uzlov, odlu€ovacich systémov, surovin pouzivaného
pocas merania hodndét emisnych veli€in znedistujucich latok (ZL), situacny nakres a jednotlivych
zariadeni, potrubné systémy s odberovymi miestami a iné su uvedené v prilohe 3 spravy.

2.2 Spracuvané materialy

elektricka energia verejny rozvod

zemny plyn verejny rozvod

vyrobky kovové vyrobky, dielce , priloha €. 3
suroviny, prostriedky praskové farby, priloha ¢. 3

3. Opis miesta opravneného merania

Odpadové plyny zo zariadenia su odsavané a vedené samostatnymi vyduchmi V1 az V3 do
komunalneho ovzdusia.

Miesta merania su vytvorené na horizontalnych €astiach vyduchov V1 az V3 za ventilatormi
odpadovych plynov v mieste, kde uz nedochadza k fyzikalno-chemickym zmenam odpadovych
plynov. Meracie miesta sa nachadzaju nad vypalovacou pecou vo vyrobnej hale a pristup k meracim
miestam je zabezpefeny vysokozdviznou ploSinou, resp. su dostupné z vypalovacej pece. Meracie
miesta vyhovuju poziadavkam na vyber miesta merania podla STN EN 15259 - spifiaju podmienky
uvedené v kapitole 6.2.1 pism. c) normy.
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PodrobnejSie udaje o miestach, usekoch merania, odberovych rovinach a bodoch odberu, ako
aj o pristupe a vybavenosti su uvedené v prilohach 1 - 3 spravy, v ktorych su doplfiujuce udaje
(nakresy umiestnenia, resp. fotodokumentacia).

4. Meracie a analytické metédy a vybavenie
4.1 Planovanie a ¢asovy priebeh opravneného merania

Meraniu emisii predchadzala obhliadka objektu merania, pri ktorej bola predloZzena
a preStudovana technicka dokumentacia (kap. 5.1.5 spravy). Po jej preStudovani a technickej
obhliadke objektu merania boli spresnené nalezitosti dotykajuce sa merania a prekonzultované so
zodpovednym zastupcom prevadzkovatela (objednavatefa). Na zaklade zistenych udajov
o prevadzke bolo potrebné vykonat a naplanovat’ technické prostriedky a metodiky na vykon merania
ako aj konkretizovat podmienky opravneného merania (uvedené je v plane opravneného merania
v prilohe €. 1 spravy).

S prevadzkovatelom (objednavatelom) bol dohodnuty koneény termin merania emisii od
04.04.2024. V nasledovnej tabulke je zhodnoteny ¢asovy priebeh merania emisii.

Tabulka 4.1  Casovy priebeh opravneného merania

Ukon/Cas | 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19
04.04.2024

obhliadka ZZOv [ |

priprava merania

nastavenie/overenie EMS1

meranie EMS1
nastavenie/overenie EMS2 |
meranie EMS2 ,
nastavenie/overenie EMS3 |
meranie EMS3
koniec merania | ]

4.2 Opis ¢innosti vykonu opravneného merania a pristrojové vybavenie
V nasledovnej tabulke je uvedeny systémovy opis jednotlivych €innosti vykonu merania emisii.

Tabulka 4.2 Popis vykonanych €innosti v priebehu merania emisii

Por. €. | Subor (blok) €innosti Meranie (€innost) - vplyvové faktory

1. Volba bodu na meranie |vyber polohy reprezentativnheho odberového bodu v potrubi, vykonanim
Zlozenia plynu v potrubi kyslikového profilu potrubia, resp. meranim rychlostného profilu

2. Priprava merania a Uprava | zostavenie a priprava EMS na meranie, zahrievanie

3. vzorky plynu overenie tesnosti meracieho systému

4. nastavenie EMS pomocou nastavovacich plynov

5. Zistenie vonk. podmienok meranie atmosférického tlaku

6. Zistenie stavovych meranie teploty plynu v potrubi

7. veli¢in plynu v potrubi meranie efektivneho tlaku plynu v potrubi

8. Meranie rychlosti prudenia | meranie dynamického tlaku s P-P_sondou

9. plynu v potrubi vypocet "lokalnych” rychlosti

10. ?;:)etrr]lf)i vinkost plynu vybranou metodikou zo zoznamu uvedenom v tab. 4.3 kap. 4. SM

11. Meranie podielu PZL pomocou EMS

12. Overenie EMS pomocou nastavovacich plynov

13. Vypocet hustoty plynu v potrubi

14. Volba miesta  abodov | vyber miesta odberu vzorky, poc¢tu a polohy odberovych (meracich) bodov
odberu vzorky (merania v potrubi

15. rychlosti prudenia v potrubi) | meranie priemeru potrubia

16. (reprezentativnost polohy) | uhol (’nekolmost”) priamok odberu vzorky

17. Vypocet objemového vypocet plochy potrubia v priereze odberu vzorky

18. prietoku plynu v potrubi vypocCet priemernej rychlosti

19. vypocet objemového prietoku

20. prepocet objemového prietoku na Standardné stavové podmienky

21. Vypoc€et hmotnostnej koncentracie ZL/TZL v potrubi
22. Vypocet hmotnostného toku ZL/TZL v potrubi
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Vihkost

a) Vihkost odpadového plynu sa zistovala po odbere vzorky plynu jej odsavanim z potrubia
odpadovych plynov s naslednou adsorpciou na adsorbent (silikagél a molekulové sito)
podla postupu MMT-PP 02. Objem odsavanej vzorky plynu bol v priemere 100 dm3.
Peridda odberu vzorky mala dizku trvania cca 30 minat. Vzorky na stanovenie vihkosti

plynu boli v priestoroch ,Laboratéria merania emisii“ gravimetricky spracované.

b) Vlhkost odpadového plynu sa zistovala v prude odpadového plynu elektrokapacitnou
metdédou podla postupu MMT-IM 02B.

Parametre plynu:

Rychlostny, teplotny a tlakovy profil bol vykonany sériou sietovych merani v priereze potrubia
v rovine merania podfa postupu MMT-PP 12.

Emisny monitorovaci systém — (EMS1— SmartFID; EMS2 — SmartFID; EMS3 — FID):

Odpadové plyny s podielom TOC boli odoberané z predmetu merania emisii pomocou EMS
(FID) pracujucom na plamenovo ionizaénom principe (3 ks), podfa postupu uvedenom v MMT-PP 08.

Kontrola emisného monitorovacieho systému - analyzéatorov :

Vybrané pracovné charakteristiky pouzitého analyzatora na meranie boli overené v rozsahu
a stanovenym spésobom a prislusnou technickou normou (predpisom). Vysledky z overenia
jednotlivych analyzatorov su zaloZzené v ,Laboratériu merania emisii“ ako suCast zakazky.

Priebehy merania emisii emisnymi monitorovacimi systémami su uvedeny vo forme zdznamu
minutovych koncentracii a ich grafickom spracovani v prilohe €. 2 spravy.

Odberové miesta su umiestnené na rovnych usekoch potrubi odpadovych plynov v miestach,
kde uz nedochadza k dalSim fyzikalno-chemickym zmenam odpadového plynu priCom vyhovuju
poziadavkam na vyber miesta merania podla STN EN 15259 a st uvedené v prilohach €. 2 a 3 spravy.

4.3 Pouzité meracie a analytické metédy a postupy

Tabulka 4.3 Zoznam pouzitych pracovnych postupov a technickych noriem na vykon opravneného
merania (vodra priohy 16.7.2 MMT-PP 31).

Meran4 velicina : JZL — kod Datum Datum
Oznacenie metodiky Uplny nazov metodiky NEIS vydania platnosti
a parametre B )
parameter metodiky metodiky
priprava, plén STN EN 15259 Ochrana ovzdu$ia. Meranie emisii zo stacionarnych zdrojov. 04-2010 :
merania emisii (MMT-PP 30) POZ[adavky na useky a rplesta merania, ucel (12-2013)
a plan merania a na spravu o merani
STN EN 14790 Stanovenie vlhkosti plynu elektrokapacitne 8.99.02 06 —2017
vodna para kap. 5.3 Ochrana ovzduSia. Stacionarne zdroje emisii. Stanovenie I (09-2017) -
(MMT-IM 02B) vodnych par v potrubi
vodna para STN EN 14790 Ochrana ovzduSia. Stacionarne zdroje emisii. Stanovenie 8.99.02 06 -2017 ~
P (MMT-PP 02) vodnych par v potrubi (09-2017)
rychlost
o dp';gicgaho STN EN ISO 16911-1 03-2013
pado . STN EN ISO 11771 Meranie dynamického tlaku rychlostnou sondou / vypocet 8.99.03 07-2011 -
plynu/objemovy
: (MMT-PP 12) (06-2020)
prietok/hmotnost
ny tok
plynné organické Stacionarne zdroje znecistovania. g
latky vyjadrené S(LNME.'_\IPE(?;? Meranie hmotnostnej koncentracie celkového organického uhlika. 4.4.02 ((1)2-2812) -
ako TOC Kontinudlna metdda s plameriovo-ionizaénym detektorom
STN EN ISO 14956 Ochrana ovzdusia. Hodnotenie vhodnosti meracieho postupu 10-2003
neistota MMT-PP 12 porovnanim s pozadovanou neistotou merania. - 06-2006 -
vypoctom MMT-PP-15

4.4 Opis a zhodnotenie podmienok a vysledkov subdodavok

Neboli predmetom vykonu tohto opravneného merania.

5. Podmienky prevadzky po€as opravnenych merani
5.1 Prevadzka
5.1.1 Riadenie technolégie a prevadzkové meradla

Cinnost vyrobnych procesov na jednotlivych technologickych Usekoch je riadena
technologickymi postupmi na kazdom stupni opracovania jednotlivych vyrobkov. Pracovna €innost’ si
vyzaduje pocas kazdého pracovného postupu, pritomnost obsluhy. Proces vytvrdzovania naterovych
hmot (teplota a doba vytvrdzovania) su realizované pri stanovenych podmienkach uréenych vyrobcom
zariadenia a praskovych hmét a na zaklade poZiadaviek na kvalitu vyrobku. Zariadenia su opatrené
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regulaénou a meracou technikou. Hodnoty parametrov charakterizujucich chod vyrobného zariadenia
su evidované a zaznamenavané do prevadzkovych zaznamov vyroby.

Délezité udaje boli v ase merania zaznamenavané pracovnikom MM Team, s.r.o.. Tieto
podmienky prevadzky po¢as merania a jednotlivé vyznamné parametre pre jednotlivé zariadenia ich
rozmedzia su uvedené v prisluSnych tabulkach v prilohe 3 spravy.

5.1.2 Spésoby prevadzky a vyrobno-prevadzkové rezimy

Prevadzkovanie zariadeni je realizované prevazne v 1 zmennej prevadzke (8 h/zmena), 5 dni
v tyzdni (v zavislosti od mnozstva zakaziek). Vzhfadom na sp6sob prevadzky zariadeni (pouzivaju sa
praskové farby podobného zloZzenia a su vypalované pri konstantnej teplote) mozno dané procesy
klasifikovat’ ako jednorezimové s trvalym dozorom obsluhy (jedna sa o vyrobno-prevadzkovy rezim,
pocas ktorého su emisie v8etkych znecistujucich latok podla tedrie aj praxe najvyssie).
5.1.3 Emisno-technologicky charakter a podstatné technicko-prevadzkové parametre

Emisno-technologicky charakter prevadzky technologického zariadenia s ohladom na jeho
spbsob prevadzkovania je diskontinualny, vsadzkovy (vsadzku prestavuju zavesené vyrobky na
dopravniku, priCom prestavka spdsobena manudlnym vysunutim vsadzky z vypalovacej pece
a manualnym vlozenim dalSej vsadzky je dlhia ako 3 minuty). Vyrobné pracovisko bolo v prevadzke
a bolo vytazené pri menovitom prevadzkovom vykone (splnena uloha), vid kap. 6.1.3 spravy a prilohu
¢. 3 spravy.

5.1.4 Poziadavky na prevadzku poc¢as merania

VSeobecné poZiadavky na prevadzku vymedzenych zariadeni v Casti spravy ,Suhrn,
prevadzka“ poas merania su uréené v pravnych predpisoch prilohy &. 2 &ast B. az D. vyhlasky MZP
SR &. 249/2023 Z.z. Dal$ie poziadavky na prevadzku uréené osobitnymi predpismi neboli uréené.
Hodnotenie uréenych poziadaviek na prevadzku jednotlivych zariadeni je uvedené v tab.6.1.1a 6.1.2
kap. 6.1 spravy.

5.1.5 Zoznam dokladov a podkladov

platna dokumentacia prevadzkovatela,

vyrobné stitky jednotlivych technickych zariadeni,

podklady poskytnuté prevadzkovatelom — udaje o vyrobe a produkcii,
karty bezpe&nostnych udajov,

sprava o opravnenom merani €. 04/3503/18-ME (vydal MM Team s.r.o0.),
vyhlasenie prevadzkovatela z 04.04.2024.

5.2 Zariadenia na cistenie odpadového plynu

Pri procese vytvrdzovania praskovych naterovych hmot dochadza k vzniku emisii organickych
plynov a par vyjadrenych ako TOC.
Odpadové plyny odchadzajuce z procesu vytvrdzovania vyduchmi V1 az V3 nie su Cistené.

6. Vysledky opravneného merania a diskusia
6.1 Vyhodnotenie prevadzkovych podmienok pocas opravnenych merani
6.1.1 Urcené pozZiadavky a osobitné podmienky opravneného merania

Meranie emisnych znecistujucich latok bolo vykonané za ucelom zistenia dodrziavania
emisnych limitov za poziadaviek uréenych pravnymi predpismi a bez vydanych osobitnych podmienok
na opravnené meranie (pozri nasledovnu tabulku).

Tab. 6.1.1 Zhodnotenie uréenych poziadaviek a osobitnych podmienok opravneného merania<

Prevadzkovatel zdroja | AKL povrchové Upravy s.r.o., Nadrazna 3421, 900 28 Ivanka pri Dunaji
Nazov zdroja Praskova lakovna

Vypalovacia pec JAK

1. zariadenie — digestor na vstupe vypalovacej pece; vyduch V1,

2. zariadenie — digestor na vystupe dopalovacej pece; vyduch V2,

3. zariadenie — odsavanie vypalovacej pece; vyduch V3.

C. | PozZiadavky a osobitné Zdokumentovanie poziadaviek a podmienok merania
podmienky merania
Urcenie emisného limitu
1. vymedzenie zariadenia technologicky zdroj znedistovania, diskontinualna technolégia
¢lenenie zariadenia podla | jestvujuci zdroj

datumu povolenia

Objekt merania
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2. hodnoty limitov (vSetky uréené) | poznamky a tdaje pod tabulkou ,vysledky merania“ (¢ast spravy ,Suhrn*)
3. platnost - vyjadrenie (jednotka) | poznamky a tdaje pod tabulkou ,vysledky merania®“ (Cast spravy ,,Sthrn®)
veliiny
4. dalSie Specifické podmienky | -
platnosti
5. limity preukazované meranim tabulka ,vysledky merania“ (Cast spravy ,Suhrn“)
6. miesto platnosti emisného limitu | Vyduchy V1 az V3
7. termin opravneného merania 04.04.2024
8. limity preukazované inym | -
spbsobom
9. nepreukazované limity -

Poziadavky dodrzania emisného limitu

10. |urcené poziadavky poznamky a udaje pod tabulkou ,vysledky merania“ (Cast spravy ,Suhrn”)
11. | uplatnené prisnejSie kritérium neuplatriuje sa
12. | zohladnovanie neistoty poznamky a udaje pod tabulkou ,vysledky merania“ (Cast spravy ,Sthrn”)

Osobitné podmienky opravneného merania, ktoré sa vztahuju na vyrobno-prevadzkovy rezim alebo na poziadavky
dodrzania emisného limitu

13. | skrateny text povolenej osobitnej | -
podmienky
14. | strucny doévod povolenej | -

osobitnej podmienky
Spobsob zistenia a vyhodnotenia meranej HEV

15. | Spdsob zistenia - TOC (priebezna pristrojova metéda) — min. 3 merania — v skuto¢nosti 3
(technologické zariadenie)
podra prilohy &. 2, ¢ast' D, pre periodické meranie, s periédou do 59 min, kontinualna emisne ustalena, a
diskontinuélna prevadzka, k vyhlaske MZP SR &. 249/2023 Z.z.

16. | Casova peridda zistovania HEV |- TOC min. 20 min v skuto€nosti 30 min (technologické zariadenie)

podra prilohy &. 2, &ast C, bod 2 a 3 k vyhlagke MZP SR &. 249/2023 Z.z.

6.1.2 Zhodnotenie suladu prevadzky s dokumentaciou a s uréenymi poziadavkami

O zhodnoteni suladu prevadzky poc¢as vykonu opravneného merania emisii s dokumentaciou
a ur€enymi poziadavkami pojednava nasledovna tabulka.

Tab. 6.1.2 Zhodnotenie podmienok suladu prevadzky s dokumentaciou a uréenymi poZiadavkami
opravneného merania

Prevadzkovatel zdroja
Nazov zdroja

AKL povrchové Upravy s.r.o., Nadrazna 3421, 900 28 Ivanka pri Dunaji

Praskova lakovria

Vypalovacia pec JAK

1. zariadenie — digestor na vstupe vypalovacej pece; vyduch V1,

2. zariadenie — digestor na vystupe dopalovacej pece; vyduch V2,

3. zariadenie — odsavanie vypalovacej pece; vyduch V3.

1. Zhodnotenie podmienok opravneného merania tdajov o dodrZani uréenych emisnych limitov, ktoré sa
vztahuji na vyrobno-prevddzkovy reZim podla § 6 ods. 4 pism. a) az f) vyhldsky MZP SR &. 249/2023 Z. z
1.a) je uréeny emisny limit, ktorého dodrzanie sa preukazuije (v ¢leneni podia ZL, ak su rezimy ré6zne)

Poziadavka: Ak ide o emisne jednorezimové technolégie, diskontinualne merania sa vykonavaju v takom
vybranom vyrobno-prevadzkovom reZime, pocas ktorého su emisie vSetkych znecdistujucich
latok podla tedrie a praxe najvy$Sie alebo emisné limity moZno povaZovat' za dodrZzané podla
prisnejSich hodnotiacich kritérii, ako st urCené poZiadavky.

Zhodnotenie: kap. 6.1 spravy,

1.b) plati povinnost dodrziavania uréeného emisného limitu (vyluéenie Specifickych prevadzkovych stavov podla
predpisu, ktory uréuje emisné limity / schvalenej dokumentacie / povolenia)

Poziadavka Podla §19 ods. 5 resp. §34 ods. 5 vyhlasky MZP SR &. 248/2023 Z.z. emisny limit neplati poéas
nabehu, odstavky, zmeny vykonu

Opravnené meranie bolo vykonané v case, kedy sa na zariadeni nevykonavali Ziadne nabehy,
odstavky ani pravidelné udrzba, vid' kap. 4 spravy (Casovy priebeh merania), (vyhlasenie
prevadzkovatela ; stav prevadzky poéas merania).

podmienky zistovania (merania) Udajov o dodrzani uréenych emisnych limitov podla osobitych

Objekt merania

Zhodnotenie:

1.c.1) su splnené
predpisov
Zhodnotenie:

Ziadna osobitnéd vyhlaska MZP SR pre prislu$ni technolégiu alebo zariadenie neuréuje
podmienky dodrzania uréenych emisnych limitov, ktoré sa vztahuju na vyrobno-prevadzkovy
reZim pocéas merania.

1.c.2) su splnené podmienky zistovania (merania) udajov o dodrzani urCenych emisnych limitov podla
dokumentacie (a technickych noriem, ktoré su uvedené v dokumentacii)

Zhodnotenie: Ziadna platna dokumentécia pre prevédzku a v dokumentécii citované technické normy pre
prevadzku neurcuju Ziadne Specifické podmienky zistovania (merania) udajov o dodrZzani
uréenych emisnych limitov, ktoré sa vztahuju na vyrobno-prevadzkovy rezim.

1.d) st splnené osobitné podmienky diskontinualneho merania uréené povolujucim organom

Zhodnotenie: | Osobitné podmienky merania neboli uréené.

Ing. Martin Motaj mi.
osoba zodpovedna za technicki stranku merania

Strana 7z 13



AKL povrchové upravy s.r.0., NadraZzna 3421, Ivanka pri Dunaji; vypalovacia pec; vyduchy V1 az V3 ¢. 04/0704/24 — ME
1.e) sa zistia reprezentativne hodnoty a dodrzi sa ur¢ena presnost podla normativnej poziadavky metodiky
opravneného merania, ktoré zodpoveda sucasnému stavu vedeckého poznania techniky podla §13 ods. 2 vyhlasky
MZP SR &. 249/2023 Z.z.

Zhodnotenie: Opravnené meranie sa vykonalo podla metodik uvedenych v tab. 4.3 kap. 4.3 spravy, ktoré
kore$ponduju s aktualny stavom vedeckého poznania techniky v zmysiu §13 vyhlasky MZP SR
C. 249/2023 Z.z. Uvedené metodiky normativne poziadavky na vyrobno-prevadzkovy rezim
neurcuju.

1.f.1) parametre paliv / surovin su v sulade s platnou dokumentaciou, podmienkami uréenymi v suhlase a su¢asne
zodpovedaju beznymi hodnotam

Zhodnotenie: | Paliva pouzité podla poZiadaviek vyrobcu.

1.f.2 parametre 1.f.2) vyrobno-technologickych a odlu¢ovacich zariadeni su v sulade s platnou dokumentaciou,
podmienkami uréenymi v suhlase a su¢asne zodpovedaju beznymi hodnotam

Zhodnotenie: Parametre vyrobno-technologickych a odlu€ovacich zariadeni, ktoré sa vztahuju na vyrobno-
prevadzkovy rezim po¢as merania boli v sulade s platnou dokumentaciou prevadzkovatela.

2. Zhodnotenie podmienok opravneného merania udajov o dodrzani uréenych emisnych limitov, ktoré sa
vzt'ahuji na vyrobno-prevddzkovy rezim podla § 6 ods. 5 vyhlasky MZP SR &. 249/2023 Z. z .

PoZiadavka: Technolégia: emisne jednorezimové technoldgie, diskontinualne merania sa vykonavaju v takom
vybranom vyrobno-prevadzkovom reZime, pocas ktorého su emisie vSetkych znedistujucich
latok podla tedrie a praxe najvysSie alebo emisné limity moZzno povaZovat' za dodrZzané podla
prisnejSich hodnotiacich kritérii, ako st uréené poZiadavky.

Zhodnotenie: kap. 6.1 spravy;

3. Informacia o vyhlaseni prevadzkovatela podla prilohy ¢. 10 bodu 4 zakona ¢. 146/2023 Z. z. o ochrane
ovzdusia
Zhodnotenie: Viyhlasenie prevadzkovatela o sulade prevadzky objektu merania s predpismi podla prilohy ¢.
10 bodu 4 zékona ¢. 146/2023 Z.z. je uloZzené v archive MM Team-u v zloZke s Cislom tejto
spravy.

6.1.3 Vyhlasenie prevadzkovatela o sulade prevadzky

Technologické zariadenia boli poCas merania emisnych veli€in znecistujucich latok
prevadzkované v sulade z miestnym prevadzkovym poriadkom a s technologickymi predpismi, ako aj
v zmysle uréenych podmienok pre vykonanie opravneného merania platnymi pravnymi predpismi.
Zistenie Udajov na preukazanie dodrziavania emisnych limitov bolo vykonané pri takom vyrobno-
prevadzkovom rezime, pocas ktorého sa predpoklada, Ze emisie znedistujucich latok su podla teorie
a praxe najvyssie, resp. ze uréeny emisny limit mozno povaZovat za dodrzany podla prisnejSich
hodnotiacich kritérii, ako su podla prisnejSich hodnotiacich kritérii, ako su uréené poZiadavky.

Uvedené zastupca prevadzkovatela potvrdzuje vo vyhlaseni prevadzkovatela objektu merania,
ktorého original je uloZeny v archive spolo¢nosti MM Team, zloZka s &islom tejto spravy.

Udaje o vyhlaseni :

Oznacenie vyhlasenia Vyhlasenie prevadzkovatela zdroja: , vypalovacia pec JAK, vyduchy V1 az V3"
Datum vyhotovenia 04.04.2024

Meno a priezvisko zastupcu p. Miroslava Cinegova

Funk&né zaradenie konatel

6.2 Vysledky opravneného merania
6.2.1 Prezentacia jednotlivych vysledkov

Jednotlivé vysledky merania su uvedené tabulkovou formou v prilohe €. 2 spravy a jednotlivé
hodnoty z kontinualne merajucich analyzatorov sa vyjadrené v grafickom prevedeni v prilohe ¢&. 2
spravy.

6.2.2 Vyhodnocovanie vysledkov jednotlivych merani

Stanovenie vihkosti plynu
a) Z urceného reprezentativneho bodu bol odoberany pozadovany objem plynu. Vodné pary
obsiahnuté v odpadovom plyne boli zachytené na tuhom adsorbente (silikagél). Po
diferenénom vaZeni adsorbentu sa vypoc€ita vihkost odpadového plynu kazdej série
merani. Stanovenie vihkosti bolo vykonané podla postupu MMT-PP 02.
b) Vlhkost odpadového plynu sa zistovala v prude odpadového plynu elektrokapacitnou
metddou podla postupu MMT-IM 02B.

Stanovenie hmotnostnej koncentracie TOC

Uvedené zloZzky boli namerané na meracom zariadeni, ako priemerné minutoveé hodnoty PZL
.CrzL, ioppm" V jednotkach 10* obj.% (ppm) a nasledne prepocitané na hodnoty vyjadrené v mg.m=3,
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Standardné stavové podmienky, vihky plyn. Meranie a vyhodnotenie merania bolo vykonané podla
MMT-PP 08.

Vypocet objemového prietoku plynu potrubim

([

Objemovy prietok plynu v potrubi “q’va” bol vypocitany ako sucin plochy prierezu potrubia “A”
a strednej (priemernej) rychlosti plynu v potrubi podla postupu v MMT-PP 12.

Na zistenie prierezu potrubia sa vykonava meranie vnutornych rozmerov meraného potrubia.
Na zaklade nameranych tlakov (atmosféricky tlak, tlakova diferencia, efektivny a staticky tlak), teplot
(teplota odpadového plynu a okolia), vihkosti plynu v potrubi a inych pomocnych parametrov boli
internym vypoctovym programom CALCUL_me.xls vypocitané udaje objemového prietoku plynu.

Vypocet hmotnostného toku znecistujucich latok

1

Hmotnostny tok znedistujucich latok v potrubi ,gn“ sa vypoéita ako suc€in hmotnostne;j
koncentracie znedistujucej latky ,,c,“a objemového prietoku plynu v potrubi ,gv»*.

Vypocet vysledkov

Vypocet uplnych vysledkov merania emisnych veli€in znedistujucich latok, ako aj ohodnotenie
neistét vysledkov merania znecistujucich latok, bol vykonany na internom vypoltovom programe
CALCUL_ME .xls. UpIné vysledky merania emisnych veli¢in zne&istujucich latok, ktorymi sa vyjadruju
emisné limity z jednotlivych zdrojov su uvedené vo forme suhrnného prehladu vysledkov a zavery
vyplyvajuce z vysledkov merania su uvedené v Casti spravy ,Suhrn“. VSetky Ciastkové vysledky
z merania emisnych hodnét su uvedené v prilohe &. 2 spravy.

6.2.3 Ohodnotenie neistoty vysledkov opravneného merania

Na ohodnotenie vysledku merania hmotnostnej koncentracie TOC bola pouzitda externa
neistota (rozSirena Standardna neistota — U), ktort uvadza STN EN 12619 pre matricu z obdobnych
zariadeni.

Ohodnotenie neistoty vysledku merania emisii boli vykonané na internom vypoc&tovom
programe Calculme.xls. Vysledky z ohodnotenia neistoty vysledkov merania emisii su uvedené
v tabulkach v prilohe €. 2 spravy.

Neistota ureného hmotnostného toku bola zistena z preberanej neistoty hmotnostnej
koncentracie podla prisludnej normy a Ciastkovej neistoty merania objemového prietoku plynu
a urcena podla pravidla zlu€ovania neistét.

6.3 Overenie déveryhodnosti

Meraniu emisii predchadzala obhliadka objektu merania, pri ktorej bola prevadzkovatelom
predloZena technicka dokumentacia (kap. 5.1 spravy). Po jej preStudovani a technickej obhliadke
objektu merania na mieste boli spresnené nalezitosti dotykajuce sa merania a prekonzultované so
zodpovednym zastupcom prevadzkovatela. Na zaklade zistenych udajov o prevadzke bolo potrebné
vykonat a naplanovat’ technické prostriedky a metodiky na vykon merania ako aj konkretizovat
podmienky opravneného merania (uvedené je rozpracované v nasledovnej tabulke).

Tab. 6.3.1 Zhodnotenie poziadaviek planovania a metodik opravheného merania

Prevadzkovatel zdroja | AKL povrchové upravy s.r.o., Nadrazna 3421, 900 28 lvanka pri Dunaji

Nazov zdroja Praskova lakovna

Vypalovacia pec JAK

1. zariadenie — digestor na vstupe vypalovacej pece; vyduch V1,

2. zariadenie — digestor na vystupe dopalovacej pece; vyduch V2,

3. zariadenie — odsavanie vypalovacej pece; vyduch V3.

1. Metodiky opravneného merania — urcenie

PoZiadavka: Metodiky urcené osobitnym predpisom, suhlasom alebo ur¢ené v schvalenej dokumentacii — §
6 ods. 4 pism. c) vyhlasky MZP SR &. 249/2023 Z.z., § 6 ods. 3 pism. a), b) a § 8 ods. 4 vyhlésky
MZP SR &. 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie: Ziadna osobitna vyhléska MZP SR, dokumentécia a suhlas pre prislu$ni technolégiu alebo
zariadenie neurcuje metodiku opravneného merania.

2. Metodiky oprédvneného merania — v8eobecné podmienky - §6 ods. 4 pism. e) vyhlasky MZP SR &. 249/2023 Z.z.
Poziadavka: Sucasny stav techniky a reprezentativnost podlfa § 24 ods. 2 pism. e) zakona ¢. 146/2023 Z. z.
o ochrane ovzdusia, §14 vyhlésky MZP SR &. 249/2023 Z.z. a §6 0ds.2 pism. a); §6 ods.1 pism.
a1, 2 a 3 resp. b) vyhldsky MZP SR &. 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie: Pouzité metodiky odpovedaju stucasnému stavu techniky pre zistenie emisnych hodnét
znedcistujucich latok podla zoznamu metéd a metodik opravnenych merani podlfa podla § 24

Objekt merania
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ods. 2 pism. e) zakona ¢&. 146/2023 Z. z. o ochrane ovzdusia a §15 vyhlasky MZP SR &.
249/2023 Z.z.

(pozri kap. 4 spravy).Zistené emisné hodnoty mozno na zaklade pouZitia su¢asného stavu
techniky odbévodnene priradit hodnotam parametrov objektu merania.

Poziadavka:

Platnost - podla § 24 ods. 2 pism. e) zakona ¢. 146/2023 Z. z. o ochrane ovzduSia — informacia
MZP SR uverejnena v zmysle zakona, § 8 ods. 1 az 3 vyhlasky MZP SR ¢. 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie:

Platnost pouZitych metodik bola preverena so zoznamom aktualneho stavu techniky podfa § 24

ods. 2 pism. e) zakona ¢&. 146/2023 Z. z. o ochrane ovzduSia a stcCasne na prislusnej
internetovej stranke narodného emisného informaéného systému (NEIS, pozri kap. 4 spravy).

Poziadavka:

Zavedenie, opravnenie - §568 0ds.3 pism. a) a priloha ¢. 10 bod 2 k zakonu ¢. 146/2023 Z. z. o
ochrane ovzduS$ia, osvedcenie o notifikacii N-004

Zhodnotenie:

Pouzité metodiky su zavedené v prislusnych postupov (vid' kap.4 spravy) a su uvedené v
osvedceni o akreditacii S-197 a o notifikacii N-004

Poziadavka:

Spravnost vysledkov merania §6 ods. 1. pism. a2) vyhlasky MZP SR & 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie:

Vysledky su spravne bez systematickej chyby, spolahlivo identifikovatelné. (pozri ¢ast spravy
,Suhrn, vysledky merania“ a kap. 6.2 spravy)

Poziadavka:

Detekény limit §6 ods. 1. pism. b) vyhlasky MZP SR &. 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie:

Detekény limit je niZsi ako 0,05 emisného limitu pre kontinualne merajice pristroje resp. 0,2
nasobok emisného limitu_pre ostatné metédy

Poziadavka:

Meraci rozsah §6 ods. 1. pism. c) vyhlasky MZP SR & 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie:

Meraci rozsah je najmenej o 0,5 nasobku limitnej hodnoty uréeného parametra vy$si ako urcena
poZiadavka alebo ak limitna hodnota nie je uréena je vy$8i ako obvykla hodnota.

Poziadavka:

Neistota §6 ods. 1. pism. d, e) vyhlésky MZP SR &. 299/2023 Z.z

Zhodnotenie:

Neistota merania emisnej hodnoty je v stlade s poZiadavkami a je uvedena vo vysledkoch
(vid_kap. 6.2 spravy a prilohe ¢. 2 spravy)

Poziadavka:

Urcenie pre vybrany objekt opravneného merania - §15 vyhlasky MZP SR &. 249/2023Z.z. a §
8 0ds.4 pism. a) vyhlasky MZP SR ¢&. 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie:

Boli vybrané metodiky s ohladom na dany typ technolégie ako aj uvaZované rozsahy vyskytu
znecistujucich latok (vid. ¢ast spravy ,Suhrn“ a kap. 4 spravy)

Poziadavka:

Urcenie podla ucelu - §15 vyhlasky MZP SR ¢. 249/2023 Z.z. a § 8 ods.4 pism. a) vyhlasky
MZP SR &. 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie:

Viyber metodiky zo zavedenych metodik a postupov, v sulade s ucelom a predmetom prislusnej
normy na meranie, resp. odber (vid. ,titulna strana“ a kap. 4 spravy)

Poziadavka:

Urcenie metodiky podla vymedzenia v norme pre objekt opravneného merania - §15 vyhlasky
MZP SR ¢. 249/2023 Z.z. a § 8 ods.4 pism. b) vyhlasky MZP SR ¢&. 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie:

Viyber metodiky zo zavedenych metodik a postupov, v stlade s objektom prislusnej normy na
meranie resp. odber (vid. éast’ spravy ,Suhrn”“ a kap. 4 spravy)

Poziadavka:

UrCenie / porovnanie s predchadzajucim meranim - §15 vyhlasky MZP SR &. 249/2023 Z.z. a
§ 8 ods.4 pism. d) vyhlasky MZP SR ¢&. 299/2023 Z.z.

Zhodnotenie:

Na objekte merania bolo vykonané meranie periodické diskontinualne OM (vid' titulna strana*
a kap.6.4 spravy)

Poziadavka:

Urcenie podla poZiadaviek na miesto a dispozicné a environmentalne poZiadavky a bezpecnost
§ 8 ods.4 pism. e) vyhlaSky MZP SR ¢&. 299/2023 Z.z. a STN EN 15259

Zhodnotenie:

Pre meranie znedistujucich latok sa uplatnili poZiadavky na bezpecnost pre miesto merania
v stilade s bezpecénostnymi predpismi prevadzkovatela zdroja. (vid’ kap. 3 spravy)

Poziadavka:

Urcenie podfa technickych sktisenosti pracovnikov — § 8 ods.4 pism. g) vyhlasky MZP SR é.
299/2023 Z.z. a STN EN 15259

Zhodnotenie:

Vybrané metodiky v kap. 4. spravy boli pouzité s ohladom na ich pouZitie pre dany objekt,
predmet, rozsah ako aj skusenosti pracovnikov s pouZivanim pre meranu technolégiu.

3. Technické podmienky na miesto opravneného merania

Poziadavka: Platnost emisného limitu - § 6 ods. 6 (7) vyhldsky MZ SR ¢&. 248/2023 Z. z.
Zhodnotenie: Emisny limit plati pre miesto vypustania odpadového plynu. (kap. 3 a priloha ¢. 2 spravy)
Poziadavka: Preukazovanie a hodnotenie poZiadaviek dodrZzania emisného limitu — priloha ¢. 2 ¢ast B. k

vyhléske & MZP SR ¢. 249/2023 Z.z..

Zhodnotenie:

Viybraty vyrobno-prevadzkovy reZim odpovedal poZiadavkdm na hodnotenie dodrZania
urceného emisného limitu (vid’ ¢ast spravy ,Suhrn®)

Poziadavka:

Poziadavky reprezentativnosti odberu podla opravnenej metodiky — §15 vyhlésky MZP SR é.
249/2023 Z.z. .

Zhodnotenie:

Reprezentativnost odberu je zhodnotena pre plynné znecistujuce latky (na zaklade tlakového,
teplotného merania v rovine) a pre TZL plnenim kritérii na izokinetiky odberu a vhodnost bodov
odberu — (priloha ¢. 2 spravy)

4. Technické podmienky na jednotlivi hodnotu emisnej veli€iny

Poziadavka:

Periéda merania jednotlivej hodnoty podfa poZiadaviek v prilohe &. 2 &ast C vyhlasky MZP SR
C. 249/2023 Z.z.

Zhodnotenie:

V sutlade s pozZiadavkou, pozri kap. 6.1 spravy tabulka zhodnotenia plnenia poZiadaviek
opravneného merania polozku 17

Poziadavka:

Podet jednotlivych merani podla poZiadaviek v prilohe ¢. 2 &ast' D resp. E vyhlasky MZP SR é.
249/2023 Z.z.

Zhodnotenie:

V sulade s poZiadavkou, pozri kap. 6.1 spravy tabulka zhodnotenia plnenia poZiadaviek
opravneného merania polozku 16
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V nasledovnej tabulke je uvedené plnenie poziadaviek na platnost vysledku podfa pouZitej
prisluSnej opravnenej metodiky.

Tab. 6.3.2 Prehlad poziadaviek na platnost’ vysledku podfa pouZitej metodiky

PoZiadavka | Kritérium | Zhodnotenie
VIhkost — metodika (MMT IM02B)
Homogénnost prudu | podla MMT-PP 01 kazda séria
plynu a rovina merania
Body merania vyber reprezentativneho bodu merania zo zistenia kazdy odber
homogénnosti odpadového plynu
Teplota plynu -20az 54 °C kazda séria
Kontrola zariadenia detekcia teplota, vihkost RH % Kazda séria
kontrola — FMM-13
Test / kalibracia sada na kalibraciu pre T 25 oC / &td. tlak Kazda séria
LiCI (11,3 %), NaCl (75,3 %) zdznamy FMM-13
KO prepocet na T a §td.
tlak
Vlhkost — metodika MMT-PP 02
Homogénnost prudu | podla MMT PP-01 kazda séria
plynu a rovina merania
Body merania vyber reprezentativneho bodu merania zo zistenia kazdy odber
homogénnosti odpadového plynu
Teplota ohrevu sondy | najmenej 120°C, resp. > o0 20 °C nad rosnym bodom kazda séria
a odberovej trasy
Tesnost aparatury najviac 2 % od bezného prietoku pri odbere kazda séria

Odberovy prietok vzorky | kolisanie prietokovej rychlosti vzorkovania v rozmedzi +10% | kazda séria

Kapacita zachytnej | do 50 % z objemu zachytnej jednotky kazda séria

jednotky

Prietok plynu — metodika MMT-PP 12

Priemer potrubia zistenie internej plochy v rovine merania s presnostou < 2 % | kazda séria merania
z meranej hodnoty

Tesnost ziadna zmena sledovaného tlaku v sonde po dobu 5 minut kazda séria merania

Opakovatelnost Standardna odchylka parovych merani alebo opakovatelnosti | kazda séria merania

< 5 % z meranej rychlosti priddenia
Presnost  umiestnenia | presnost umiestnenia sondy v jednotlivych bodoch < 10 % zo | kazda séria merania
sondy do bodov merania | vzdialenosti dvoch najblizSich bodov

Uhol sondy k rovine uhol k rovine < 10° k natoéeniu sondy kazda séria merania
Hustota plynu neistota uréenia hustoty plynu v potrubi < 0,05 kg/m® kazda séria merania
Prudenie plynu uhol prudenia < 15° k nato€eniu sondy kazda séria merania

Ziadne zaporné prudenie

min. diferencialny tlak > 5 Pa
Rovina a body merania | uréena podla kap. 8.2 normy STN EN 15259 kazda séria merania
plynné ZL — metodika MMT-PP 08
Hlavné charakteristiky Preverenie hlavnych pracovnych charakteristik overovacim | kazda séria merania
plynom — prepocet cez program calcul ME.xls
Tesnost aparatury Ziadny prietok alebo najviac 2 % od bezného prietoku pri | kazda séria merania
odbere

Plnenie dalSich poZiadaviek prisludnych opravnenych metodik su dokumentované a su
sucastou jednotlivych postupov MMT PP.

Meracie zariadenia a pristroje, ktoré su sucastou odberovych aparatur (termoclanky,
tlakomery a plynomery) su v pravidelnych intervaloch metrologicky kalibrované v zmysle z&kona
o metrolégii a systému manazérstva ,Laboratéria merania emisii‘. Udaje o nadvaznosti jednotlivych
zariadeni su ulozené na prislusnom mieste v ,Laboratériu merania emisii®.

Kontinualne merajuce analyzatory (vid kap. 4 spravy) boli pred meranim nastavené
dvojbodovou kalibraciou pomocou nastavovacich plynov. Pred a po vykonani opravneného merania
boli analyzatory preverené pomocou overovacich plynov v nulovom ahornom bode (zaznam
zoverenia je zalozeny v ,Laboratoriu merania emisii® ako sucCast zakazky). Nastavovacie
a overovacie plyny su nadviazané na pracovny etalén, ktory je nadviazany na metrologicky Standard
(kopia certifikatu ulozena v archive spolo¢nosti MM Team, s.r.o.).

6.4 Nazory a interpretacie
6.4.1 Nazory a interpretacie

Bez nazorov a interpretacii.

Strana 11z 13 Ing. Martin Motaj mi.
osoba zodpovedna za technicki stranku merania



AKL povrchové upravy s.r.o., Nadrazna 3421, Ivanka pri Dunayji; vypalovacia pec; vyduchy V1 az V3 ¢. 04/0704/24 — ME
6.4.2 Iné délezité skutocnosti

Periodické meranie znedistujucich latok v odpadovych plynoch sa urCuje podla porovnania
limitnych hmotnostnych tokov s najvys$Simi meranim zistenymi hmotnostnymi toky znecistujucich latok
v stilade s § 11 ods. 4 a prisluSného pismena (technologické zariadenia) resp. podla § 8 ods. 5 a
prislusného pismena (spalovacie zariadenia) resp. §10 ods. 2 a prislusného pismena (rozpustadlové
zariadenia), vyhlasky MZP SR &. 249/2023 Z.z.

Zodpovednost’ za preverenie periédy merania ako aj vykonanie d’alSieho periodického
merania nesie v zmysle zakona o ochrane ovzdusia prevadzkovatel.

Koneény termin opravneného merania bol oznameny notifikaCnym oznamenim meracou
skupinou na prislusny organ ochrany ovzdusia a na regionalnu inSpekciu zivotného prostredia (kdpie
listov su ulozené v archive spolo€nosti MM Team, s.r.o., zlozka s Cislom spravy).

Z rokovani medzi zastupcami spolo¢nosti MM Team a prevadzkovatelom (objednavatefom)
merania emisii, ktoré predchadzali samotnému meraniu emisii a hodnoteniu objektu a miestu merania
neboli vykonané pisomné zaznamy.

Pri merani emisnych hodnét sa zachovavana zasada nezaujatosti vSetkych dotknutych
pracovnikov LME v zmysle zavedenych ustanoveni systému manazérstva.

MM Team, s.r.o. prebera hmotno-pravne zaruky za vysledok merania po dobu 6 rokov odo
dna odovzdania diela (Spravy o opravnenom merani).

LME nezodpoveda za udaje a informacie poskytnuté od zakaznika. Jedna sa o udaje tykajuce
sa technickych, technologickych a prevadzkovych parametrov meranych zariadeni a ich vykonu poc¢as
merania uvedenych v prilohe €. 3 spravy, oznaCenych ako ,udaj poskytnuty zakaznikom®.

Vysledky diskontinualneho opravneného merania uvedené v ,Suhrne® a v prilohe &. 2 spravy
sa vztahuju iba na predmet (zdroj / zariadenie vzniku emisii) opravneného merania a to za
prevadzkovych parametrov uvedenych v prislusnych prilohach (priloha €. 3 spravy).

Vysledok periodického oprdvneného merania emisii nie je ovplyvneny Ziadnymi komerénymi
a ani osobnymi zaujmami ziadneho uc€astnika konania. Dohlad nad opravnenym meranim vykonal
Ing. Martin Motaj ml.

Sprava bola vypracovana v zmysle pracovného postupu systému manazérstva MMT-PP 31.

Ugastnici opravneného merania

Zamestnanci opravnenej osoby: Michal Neméik — meraci technik
(okrem zodpovednej osoby uvedenej na
titulnej strane)

Subdodavatelia opravneného vid kap. 4.4 spravy

merania:

Zastupcovia prevadzkovatela: p. Beliansky — veduci vyroby

(okrem uvedenych v kap. 6.1.3 spravy) p. Miroslava Cinegova’ — konatel

Dalsi ugastnici opravneného obsluha zariadenia

merania:
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Sprava o diskontinualnom opravnenom merani musi byt reprodukovana bud' cela alebo, ak su
reprodukované iba zavery spravy z merania, musi byt sucCasne reprodukovana aj Cast spravy
obsahujuca ,Poucenie o platnosti upozornenia na sulad/nesulad” (vid Cast spravy ,Suhrn).
Digitally signed by Martin

H * Motaj
Ma rtl n MOtaJ Date: 2024.04.19 10:27:40 vid. elektronicky podpis
+02'00°
Ing. Martin Motaj ml. Datum

Podpis osoby zodpovednej za opravnené meranie podia §
58 ods. 7 pism. d) bodu 2 zakona ¢. 146/2023 Z. z.

Digitally signed by MM
M M Tea m Team s.r.o.
Date: 2024.04.24 09:07:06

S.r.o. +02‘00'

Ing. Martin Motaj (1) Datum vydania spravy

vid. elektronicky podpis

Podpis Statutarneho zastupcu opravnenej osoby podla § 58
ods. 7 pism. d) bodu 1 zakona ¢. 146/2023 Z. z.

Prilohy
Priloha Nazov prilohy Pocet stran

1. Plan opravneného merania 2
2. Vypis udajov tabulkového procesora — podrobné tdaje vysledkov emisnych merani 12
3. Zakladné technické, technologické a prevadzkoveé parametre meraného zariadenia 2

Celkovy pocet stran priloh 16

--- koniec spravy ---
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LME - MM Team @, priloha k MMT PP-30

vypalovacia pec; vyduchy V1 az V3 ¢. 04/0704/24 — ME

Priloha 1
Plan opravneného merania

/%

Formular FMM-050m v2213 @-) )

Planovanie oprdvneného merania (MMT PP-27,-30 a STN EN 15259)

termin meranla: #e

| 1. Zékladné udaje o icastnikoch merania: | Cislo objednavky:

Objednavatel merania: Prevadzkovatel zdroja:

email Datum objednavky: | 23.10.2023

Umiestnenie zdroja: Kategorizacia zdroja:

AKL s.r.o. [ Malinova 2, 811 04 Bratislava

| Nadrazna 3421, vanka pri Dunaii | 6.8.2

Zastupca objednavatela(funkcia): Telefon/e-mail:

Zastupca prevadzky (funkcia): Telefon/e-mail:

Miroslava Cinegova J 0948 043 394

[Ing. Peter Cinege | 0905 585 061

X dodrzanie uréenych EL/VEL ZL

Ucel merania: X zistenie hmot. tokov ZL zistenie mnozstva emisii ZL

EF/IEF ZL (VV: ) preverenie zdroja (M/S/V) .in home" kalibracia iné:
Meranie vyk é podla: ¥ pravneho predpisu IP povolenia rozhodnutia QUZP rozhodnutia SIZP
Identifikuj predpis / povolenie: 146/23; 248/23; 249/23 (v zneni neskorsich predpisov)
Iné: prvé meranie X periodické meranie 1 vyduchu ¥ séria vyduchov (ks): T

jestvujici zdroj jestvujuci — zmena novy zdroj Datum stav. povolenia: uvedenia do SP/TP: 5
Osobit. podmienky: O00v vyrobca Dokument: [ neuréené

ana siegovaneno zdaroja (jeho cas .

Identifikacia a popis zdroja (jeho ¢asti): Vypalovacia pec praskovej lakovne
Cerpanie udajov o tg / TTD zariadenia:  dokumentacia: Sprava MM Team ¢&. 04/3503/18 — ME [X z vyrobnych §titkov

Materidlova bilancia (vid druha strana, éast Iné zaznamy) Schéma tg postupov (vid druha strana, &ast Iné zaznamy)
Vstup. suroviny: Mat.lisVKBU: ¥ ano  nie  Vystup/Produkt: ] P.listy: ano j¢nie
Paliva:  Zp) l bez paliva /plynné kvapalné tuhé Spotreba paliva:
Riadenie prevadzky: manuaine A poloautomatické automatické
Pritomnost’ obsluhy : X nutna obcasna bez obsluhy (automat)
Sledovanie (zaznam) vykonu: vypis z riadiaceho systému fuény zaznam nesleduje sa
Prevadz. meradla: [ X ano nie kontrolné (kalibrované) pracovné (kalibrované) Anformativne (nekalibrované)
Charakter prevadzky zdroja/asti: Prevadzkovy rezim: ] Kjednorezimovy: viacrezimovy: iny:
Emisny charakter tg kontinualny: stabilny: premenlivy: Adiskontinualny: iny:
Viac rezimova tg je posudzovana Nty v . e gorn

odla: emisii: vyrobku: paliva: suroviny:
Sledovanie prevadzky poéas vykonu: }hnenovitého: Xbezného: minimaineho: iny:
Doba prevadzky: ' 1 zmenna: 2 zmenna: 3 zmenna: nepretrzita:

Zlo

ie odpadovych plynov zo sledovaného zdroja/ éasti:

(v pripade, Ze tu nemas dost miesta pi$ na druhej strane do ¢asti Iné zazs

Zariadenie, ¢ast' zdroja (¢lenenie): Vyduch: Ocakavané ZL / EL (mg/m3; g/h; v/s; refO;; ap.) prietok  02/CO; vihkost
digestory vypalovacej pece V1,v2 TOC: 50 mg/m3 v P </
odsavanie vypalovacej pece V3 TOC: 50 mg/m3 v P v
Zariadenie na zniZovanie ZL z odpadovych ply na sledovanych ¢astiach zdroja: ] ano Mnie Vyduchy: l
Odlu¢. zariadenie: elektrostaticky cyklon dopalovanie katalytické aktivne uhlie
mokra pracka tkaninovy filter denitrifikacia biofilter kondenzaény sedimentacny
Zaznamy o praci odlu¢ovaca: vypis z riadiaceho systému ruény zaznam nesleduje sa
'.?1 melodix) meiog ] eranid d 2 alecnn KE goezpecenie
Vyber metodiky (metédy, moznost’ vyspecifik ia zdkaznik pravnym predpisom) merania a odbery vyk é MM Team
Uginnosti €S ~ Rekup. II. stupha STN EN 16321-2/s STN EN 16321-2/A STN EN 16321-2/B | s- sucha / A B-mokra
Referencné veli¢iny | CO; STN ISO 12039 EPA CTM 030 MMT PP 12 STN EN 14790 /a,
02 STN EN 14789 STN ISO 12039 EPA CTM 030 [)(vthkost‘ V) STN EN 14790 /sat
< obj. prietok (OP) STN EN ISO 16911-1 STN ISO 10780 EN ISO 16911-1/ (vyp)  MMT PP 12 (vyp.) ] €l kapacitne / [M02B
Zakladne ZL TZL J STN EN 13284-1 STN ISO 11042-1 ¢7.9 [,( TOC | na OL s/ STNEN 12619
(o) STN EN 15058 STN ISO 12039 STN ISO 11042-1 EPA CTM 030 ] STN ISO 11042-1 ¢7.8
SO: STNPCEN TS 17021  STN ISO 7935 STN ISO 11042-1 __tmavost' dymu (TD) ONORM M7535-1
NOx STN ISO 10849 STN ISO 11042-1 EPA CTM 030 IEF namnozstvo ZL  STN EN ISO 11771
Ostatné ZL | Subdodavka analyza: ano X nie Subdodavatel: Ekolab
_ fiuér 2IG¢. ako HF STN ISO15713 ise)  STN 834752 ¢.4 L, chlor zIué. ako HCI STN EN 1911 [
fluoridy ako F~ g EPA Met. 13A (sfoto)  EPA Met. 13B (sg) alt/STN 83 4752 ¢.4 [ _sulfan STN 834712
~ kovy STN EN 14385 EPA Met. 29 [ ~ aldehydy EPA Met. 0011 J STN EN 13649
. amoniak STN 83 4728 [ | org. latky: STN P CEN/TS 13649 I _ Hg STN EN 13211
SEhowd nesiols meranis je pre jednollive metodiky merania uvedena v prilohe 8.1 PK OM ( pre AM v PK LME)
Rozsah merania, é. a naroénost, personalne obsadenie a potrebna meracia technika: | Trvanie celkom: ~C4
Cas na rozloZenie techniky (min): 2O | Cas na ohrev EMS (min): 5 7o) Cas na zlozenia techniky (min): 20
Sledovana ZL JOP+V | 0;+CO.| TZL/ITD SO; NOx Cco ¥ TOC
Overenie (min) § 170 %
EMS / Man. metoda M EMS/tg | M/EMS EMS EMS EMS EMS M M M
Meranie Siet/Bod 10 2
Perioda (min) § 539 19
Potet period 3+3(2) 7
Pravny predpis/TN N f-’i
| Potrebny personal: 20+ A xMT Potrebna technika: X EMS pocet: T manualky pocet:
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AKL povrchové upravy s.r.o., Nadrazna 3421, Ivanka pri Dunaji; vypalovacia pec; vyduchy V1 az V3

/X

¢. 04/0704/24 - ME

C

5. Fyzickd obhliadka miesta merania a zdroja: ~ Obhliadku vykonal: MML Datum: 11.11.28 ‘2 /?
Miesto merania (MM):
Lokalizacia MM: von/strecha: von/pri fasade: von/terén: vnutri/vyska K Vnutriterén
Pristup k MM: A z volného terénu schody rebrik manipulacne inak:
Pracovné plosina — obsluzny priestor (PP):
Ak je PP lokalizovana vonku: pri MM: mimo MM: vo vyske: na teréne:
Ak je PP lokalizovana vo vnutri haly: £ pri MM: mimo MM: £ vo vyske: na teréne:
Dostupnost PP od MM: na teréne: schodmi: rebrikom: X manipulatne: )"’07 ¢
Charakter PP: X plocha strechy:pece podesta: rebrik: manipulac. plodina  leSenie:
Dostupnost’ médii: £230V: 380V: voda: vzduch: osvetlenie:
Obmedzenia: SNV 1/2: uzemnenie: iskrenia: hiuk: iné:
Odberovi rovina (OR): Geometria potrubia: X kruhova: pravouhla:
Pristupnost odberovej roviny: /jednoducha: zlozita:
Nakres zdroja/Casti (cast Iné zaznamy) Nakres odberovej roviny a OO (éast iné zaznamy) y
Umiestnenie OR v 7/10 x dw: /£ éno: nie: rieSenie:
Rozmery odber. otvorov (OO): ¢ dostatocné: nedostatoéné: nevyhovujuce:
Umiestnenie OO:  vyhovujuce: nevyhovujuce: s obmedzenim:
Pocet OO: ¢ dostatoény: nedostatoény: rieSenie:
Kruhové potrubie Pocet pﬁénmk Pocet bodov Pravouhlé potrubie Pocet priamok Pocet bodov
do 0,35 m lﬁ) ) do 0,1 m? 1 1
(0,35-1,00) m 4 (0,1=1,0) m? 2 4
(1,01 -1,60) m 2 8 (1,0 -2,0) m? 3 9
nad 1,60 m >12 nad 2,0 m* >3 =12
6. Iné zd;
Zariadenie, ¢ast zdroja (€lenenie): Vyduch: Ocakéavané ZL / EL (mg/m3; g/h; vis; refO;; ap.) prietok  0z/COz vihkost'
/ penis
Materialova bilancia: Schéma tg postupov:
Nakres zdroja/Casti Nakres odberovej roviny a OO
W W2 §20cn,
2 1¢ 2¢ o,
Iz & o5) ,// ﬁ'j
’ 7 )|
¥ pay VVT: 1Ok
s
Vye- per
- 7%
Nizsie deni PL boli obozna i srozsahom prace a charakterom pracoviska. technologickymi postupmi prace (IPP ap.). ako aj miestom merania

s ohladom na rizika a bezpeenost prace v zmyslu zakona BOZP a vyhlasky ¢.147/13 Z.z.. a svojim podpisom potvrdzuji. ze boli pouteni ZO o konkrétnych
rizikdch, 0 pouziti ochrannych prostricdkoy a pomdcok ako aj o pracovaych podmienkach na miestach merania predmetne) zakazky.

Prevadzkovatel oboznameny s planom merania (kap. 7.2.1?{

planom a podmienkami opravneného merania list zo dia ... %1

Datum: A1.3.7¢ Vypracoval:

Datum: A13.24 Schvalil (VLME/ZO):

Datum: kG T4 Oboznameny (PL):
Oboznameny (PL):
Oboznameny (PL):
Oboznameny (PL):

1
-4,

1.2
Mt podpis:
17 podpis:
N podpis:
podpis:
podpis:
podpis:

STQN EN 15259) v zmysle potvrdenia oboznamenia s terminom,

ot

7
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Protokol z merania a odberu ZL Priloha 2

AKL povrchové uUpravy s.r.o., Nadrazna 3421, 900 28 Ivanka pri Dunaji 4.4.2024
Praskova lakovria; vypalovacia pec JAK; digestor na vstupe do vypalovacej pece, vyduch V1

Matrica plynu, na ktort sa budu prepocitavat vysledky opravneného merania vihky plyn
Tvar potrubia (prierez kruhovy "k", hranaty "h") K
Priemerna koncentracia kyslika (vihky plyn plyn) (%) 20,90
Priemerna koncentracia CO2 (vihky plyn plyn) (%) 0,03
Obsah vihkosti (vihky plyn) (%) 1,09
Teplota plynu (°C) 30,28
Priemerny atmosfericky tlak (hPa) 1006,20
Teplota okolia (°C) 21,43
Priemer potrubia, resp. rozmer A u hranatého potrubia (cm) 20,0
Rozmer B v pripade hranatého prierezu potrubia (cm) 20,0
Hydraulicky priemer potrubia (cm) 20,0
Priemerny dynamicky tlak (Pa) 53
Staticky tlak v potrubi (Pa) -3,33
Prierez potrubia S= (m?) 0,031
Hustota suchého plynu pri norm. podmienkach (kg/m°) 1,293
Hustota vlhkého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,288
Hustota vlhkého plynu pri prev. podmienkach (kg/m°) 1,151
Priemerna rychlost plynu (m/s) 3,0
Objemovy prietok plynu pri prevadzkovych podmienkach (m¥/h) 338
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, vihky plyn (m*h) 302
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, suchy plyn (m%h) 299 Uk=2 17,91

Rychlostny profil
v meranom potrubi

Charakteristika odberového miesta, jeho pristupu a pracovného priestoru okolia

Smer pradenia odpadového plynu: horizontalny
Material vyduchu: Zn plech
Hrabka steny vyduchu (mm): 1

Typ odberovej priruby: 1x K
Vy$ka odberového miesta od pracovnej plochy (m): 1,0 (od pece)
Pristup k odberovému miestu: plosina->pec
Vzdialenost el. pripojky 220 V (m): 2

Dizka rovného useku potrubia po OM (m): 0,9

Dizka rovného useku potrubia za OM (m): 1,5

Pocet odberovych priamok 1

Pocet odberovych bodov na odberovej priamke 1

Odberové miesto vyhovuje kritériam technickych noriem pre merania objemového prietoku odpadového plynu
a pre odber TZL (bez vyskytu zaporného prudenia).
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Znazornenie meracich priamok a bodov v odberovej rovine.

100

Namerané hodnoty vybranej veli¢iny odpadového plynu za u€elom zistenia homogenity v odberovej rovine.

Vybrany parameter pre zistenie homogenity: TOC Merna jednotka: ppm
Zvoleny referenény bod merania: priamka A bod B oznacenie referenéného bodu
Odberova priamka / bod stred - - - Merané hodnoty vo zvolenom referenénom bode
A 10,1 10,3 10,2 10,4 1 2 3 4 5 6 7 8
B 10,2 10,2 10,4 10,4
9 10 11 12 13 14 15 16

Meranim vybraného parametra bolo zistené, Ze profil v potrubi (vyduchu) odpadového plynu je homogénny.
Na zaklade tohto zistenia bolo meranie ZL (okrem TZL) vykonané vo zvolenom referenénom bode.

FEH

Suradnice reprezentativneho bodu su: priamka A bod B

oznacenie reprezentativneho bodu

Namerané hodnoty dynamickych tlakov odpadového plynu (Ap) v odberovej rovine (Pa)
Hodnoty merané 10:20 10:25 10:50 10:55 11:20 11:25 Priemer
Odberova priamka / bod stred - - - stred > - - stred - - -
A 5 6 5 6 5 5 6 6 5 5 5 5 5
B
Apmax V ref. bode 6| Apmin v ref. bode 5| Apmax V rep. bode 6| Apmin V rep. bode
Vmax [M/S] 3,2 Vmin [M/s] 2,9 Vmax [M/S] 3,2 Vmin [M/s] 2,9
Namerané hodnoty teploty odpadového plynu v odberovej rovine (°C)
Odberova priamka / bod stred - - - stred = - - stred - - - Priemer
A 30,0 30,1 30,2 30,2 30,2 30,1 30,4 30,5 30,3 30,5 30,4 30,5 30,3
B
Namerané hodnoty efektivneho tlaku odpadového plynu v odberovej rovine (Pa)
Odberova priamka / bod stred - - - stred = - - stred - - - Priemer
A -2 -3 -4 -5 -3 -2 -3 -4 -4 -3 -2 -5 -3
B
Kritéria na prudenie plynu odpadového plynu v odberovej rovine
Opakovatelnost Uhol k rovine Umiestnenie P-P Uhol pridenia na os | Ziadne zaporné
meraF:ﬂa Apdo5%H merania do 10° sondy do 10 % Ad pot:)ubia do 15 ° prl]den?e LPREISFR || [Rer ekl 6o &
0% - splnené 5° - splnené 2,24% - splnené 5° - splnené splnené splnené 1,1 - splnené
Meranie vlhkosti plynu v odberovej rovine
Adsorpénou, resp. kondenzaénou, gravimetrickou metédou - nepouzivala sa Elektrokapacitnou metédou
n Doba odberu Wiody Myody Ty Peg Odber plynu Toynu Relativna vihkost Wiuody
od do g.m? | obj. % g °C hPa m® Nm® °C % rel. obj. %
1 10:20 10:25 30,1 26,0 1,09
2 10:50 10:55 30,3 25,7 1,08
8] 11:20 11:25 30,4 25,6 1,08
Priemer 30,3 25,7 1,09
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Vyhodnotenie emisnych veli¢in TOC.
Praskova lakoviia; vypalovacia pec JAK; digestor na vstupe do vypalovacej pece, vyduch V1
Emisny meraci systém: FID (111)
Metéda merania: STN EN 12619:2013

Vlyhodnotenie homogenity prietoku odpadového plynu a vyber odberového bodu pre meranie ZL je uvedené na strane €. 2 tejto prilohy.

Rozlozenie meranej veliciny v odberovej rovine je homogénne - meranie je mozné vykonat'v lubovolnom bode.
Referenény bod sa nachéadza v strede prierezu potrubia.

1. Kalibraéné plyny 2. Tesnost EMS - meranie CRM TOC
21 TOC Kritérium Netesnost’ Vyhodnotenie
(mol/mol) (% RM) (mol/mol) (mol/mol) kritéria
Hodnota CRM 90,00 2 2 1 SULAD
U CRM 1,60
Platnost CRM do 30.1.2025

3. Namerané hodnoty emisnych veliéin plynnych ZL v odpadovom plyne

Doba merania RM TOC
" od do ppm [mgm*"| g/h
0 - - 1,13 1,82 0,55
1 10:22 10:51 10,6 17,0 5,1
2 | 10:52 11:21 9,6 15,4 4,7
3| 11:22 11:51 10,5 16,8 5,1
4
5
Priemerna JH 10,2 16,4 4,9
Maximalna JH 10,6 17,0 5,1
Neistota U k=2 1,02 2,48

RM - VOC merané ako propan, TOC - pocet uhlikov v molekule propanu

1) objem plynu, resp. hmotnostna koncentracia ZL prepocitané na normalne podmienky, vihky plyn.

N - nutny pocet merani TOC prvého merania:
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Priloha 2
AKL povrchové Upravy s.r.o., Nadrazna 3421, 900 28 Ivanka pri Dunaji

Praskova lakovna; vypalovacia pec JAK; digestor na vstupe do vypalovacej pece, vyduch V1
4.4.2024

Graficky priebeh merania TOC

Cas merania

11:22

10:52

10:22

25,0
20,0
15,0
10,0
50
0,0

Hmotnostna koncentracia (mg/ma3)
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Protokol z merania a odberu ZL Priloha 2

AKL povrchové dpravy s.r.o., Nadrazna 3421, 900 28 Ivanka pri Dunaji 4.4.2024
Praskova lakovria; vypalovacia pec JAK; digestor na vystupe do vypal'ovacej pece, vyduch V2

Matrica plynu, na ktort sa budu prepocitavat vysledky opravneného merania vihky plyn
Tvar potrubia (prierez kruhovy "k", hranaty "h") K
Priemerna koncentracia kyslika (vihky plyn plyn) (%) 20,90
Priemerna koncentracia CO2 (vihky plyn plyn) (%) 0,03
Obsah vihkosti (vihky plyn) (%) 1,29
Teplota plynu (°C) 41,13
Priemerny atmosfericky tlak (hPa) 1006,20
Teplota okolia (°C) 21,50
Priemer potrubia, resp. rozmer A u hranatého potrubia (cm) 20,0
Rozmer B v pripade hranatého prierezu potrubia (cm) 20,0
Hydraulicky priemer potrubia (cm) 20,0
Priemerny dynamicky tlak (Pa) 5,6
Staticky tlak v potrubi (Pa) -2,92
Prierez potrubia S= (m?) 0,031
Hustota suchého plynu pri norm. podmienkach (kg/m°) 1,293
Hustota vlhkého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,287
Hustota vihkého plynu pri prev. podmienkach (kg/m°) 1,111
Priemerna rychlost plynu (m/s) 3,1
Objemovy prietok plynu pri prevadzkovych podmienkach (m*h) 352
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, vihky plyn (m¥h) 304
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, suchy plyn (m¥h) 300 Uk=2 17,976

Rychlostny profil
v meranom potrubi

Charakteristika odberového miesta, jeho pristupu a pracovného priestoru okolia

Smer prudenia odpadového plynu: horizontalny
Material vyduchu: Zn plech
Hrubka steny vyduchu (mm): 1

Typ odberovej priruby: 1x K
Vy$ka odberového miesta od pracovnej plochy (m): 1,0 (od pece)
Pristup k odberovému miestu: ploSina->pec
Vzdialenost el. pripojky 220 V (m): 2

Dizka rovného useku potrubia po OM (m): 0,9

Dizka rovného Useku potrubia za OM (m): 1,5

Pocet odberovych priamok 1

Pocet odberovych bodov na odberovej priamke 1

Odberové miesto vyhovuje kritériam technickych noriem pre merania objemového prietoku odpadového plynu
a pre odber TZL (bez vyskytu zaporného prudenia).
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Znazornenie meracich priamok a bodov v odberovej rovine.

100

Namerané hodnoty vybranej veli¢iny odpadového plynu za u€elom zistenia homogenity v odberovej rovine.

Vybrany parameter pre zistenie homogenity: TOC Merna jednotka: ppm
Zvoleny referenény bod merania: priamka A bod B oznacenie referenéného bodu
Odberova priamka / bod stred - - - Merané hodnoty vo zvolenom referenénom bode
A 2,6 2,8 2,5 3,1 1 2 3 4 5 6 7 8
B 3,2 2,9 2,6 2,8
9 10 11 12 13 14 15 16

Meranim vybraného parametra bolo zistené, Ze profil v potrubi (vyduchu) odpadového plynu je homogénny.
Na zaklade tohto zistenia bolo meranie ZL (okrem TZL) vykonané vo zvolenom referenénom bode.

FEH

Suradnice reprezentativneho bodu su: priamka A bod B

oznacenie reprezentativneho bodu

Namerané hodnoty dynamickych tlakov odpadového plynu (Ap) v odberovej rovine (Pa)
Hodnoty merané 10:18 10:23 10:48 10:53 11:18 11:23 .
Odberova priamka / bod stred - - - stred > - - stred - - - Priemer
A 5 6 6 6 6 5 5 6 5 5 6 6 6
B
Apmax V ref. bode 6| Apmin v ref. bode 5| Apmax V rep. bode 6| Apmin V rep. bode
Vmax [M/S] 3,3 Vmin [M/s] 3,0 Vmax [M/S] 3,3 Vmin [M/s] 3,0
Namerané hodnoty teploty odpadového plynu v odberovej rovine (°C)
Odberova priamka / bod stred - - - stred = - - stred - - - Priemer
A 40,8 40,9 41,0 41,1 41,2 41,3 41,0 41,2 41,4 41,2 41,0 41,4 41,1
B
Namerané hodnoty efektivneho tlaku odpadového plynu v odberovej rovine (Pa)
Odberova priamka / bod stred - - - stred = - - stred - - - Priemer
A -1 -2 -2 -3 -4 -3 -2 -3 -4 -4 -3 -4 -3
B
Kritéria na prudenie plynu odpadového plynu v odberovej rovine
Opakovatelnost Uhol k rovine Umiestnenie P-P Uhol pridenia na os | Ziadne zaporné
meraF:ﬂa Apdo5%H merania do 10° sondy do 10 % Ad pot:)ubia do 15 ° prl]den?e LPREISFR || [Rer ekl 6o &
0% - splnené 5° - splnené 2,24% - splnené 5° - splnené splnené splnené 1,1 - splnené
Meranie vlhkosti plynu v odberovej rovine
Adsorpénou, resp. kondenzaénou, gravimetrickou metédou - nepouzivala sa Elektrokapacitnou metédou
n Doba odberu Wiody Myody Ty Peg Odber plynu Toynu Relativna vihkost Wiuody
od do g.m? | obj. % g °C hPa m® Nm® °C % rel. obj. %
1 10:18 10:23 41,0 17,2 1,27
2 10:48 10:53 41,2 17,0 1,31
8] 11:18 11:23 41,3 16,7 1,29
Priemer 41,1 17,0 1,29
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Vyhodnotenie emisnych veli¢in TOC.
Praskova lakoviia; vypalovacia pec JAK; digestor na vystupe do vypalovacej pece, vyduch V2
Emisny meraci systém: SmartFID (126)
Metéda merania: STN EN 12619:2013

Vlyhodnotenie homogenity prietoku odpadového plynu a vyber odberového bodu pre meranie ZL je uvedené na strane €. 6 tejto prilohy.

Rozlozenie meranej veliciny v odberovej rovine je homogénne - meranie je mozné vykonat'v lubovolnom bode.
Referenény bod sa nachéadza v strede prierezu potrubia.

1. Kalibraéné plyny 2. Tesnost EMS - meranie CRM TOC
21 TOC Kritérium Netesnost’ Vyhodnotenie
(mol/mol) (% RM) (mol/mol) (mol/mol) kritéria
Hodnota CRM 90,00 2 2 1 SULAD
U CRM 1,60
Platnost CRM do 30.1.2025

3. Namerané hodnoty emisnych veliéin plynnych ZL v odpadovom plyne

Doba merania RM TOC
" od do ppm [mgm*"| g/h
0 - - 0,42 0,68 0,21
1 10:20 10:49 2,1 3,4 1,0
2 | 10:50 11:19 1,5 2,4 0,7
3 | 11:20 11:49 1,8 2,9 0,9
4
5]
Priemerna JH 1,8 29 0,9
Maximalna JH 2.1 3,4 1,0
Neistota U k=2 0,80 0,24

RM - VOC merané ako propan, TOC - pocet uhlikov v molekule propanu

1) objem plynu, resp. hmotnostna koncentracia ZL prepocitané na normalne podmienky, vihky plyn.

N - nutny pocet merani TOC prvého merania:
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Priloha 2
AKL povrchové Upravy s.r.o., Nadrazna 3421, 900 28 Ivanka pri Dunaji

Praskova lakovna; vypalovacia pec JAK; digestor na vystupe do vypalovacej pece, vyduch V2
4.4.2024

Graficky priebeh merania TOC
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Protokol z merania a odberu ZL

AKL povrchové uUpravy s.r.o., Nadrazna 3421, 900 28 Ivanka pri Dunaji

Praskova lakovria; vypal'ovacia pec JAK; odsdvanie vypal'ovacej pece, vyduch V3
Matrica plynu, na ktort sa budu prepocitavat vysledky opravneného merania

Tvar potrubia (prierez kruhovy "k", hranaty "h")

Priemerna koncentracia kyslika (vihky plyn plyn) (%)

Priemerna koncentracia CO2 (vihky plyn plyn) (%)

Obsah vlhkosti (vihky plyn) (%)

Teplota plynu (°C)

Priemerny atmosfericky tlak (hPa)

Teplota okolia (°C)

Priemer potrubia, resp. rozmer A u hranatého potrubia (cm)

Rozmer B v pripade hranatého prierezu potrubia (cm)

Hydraulicky priemer potrubia (cm)

Priemerny dynamicky tlak (Pa)

Staticky tlak v potrubi (Pa)

Prierez potrubia S= (m?)

Hustota suchého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®)

Hustota vlhkého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®)

Hustota vihkého plynu pri prev. podmienkach (kg/m®)

Priemerna rychlost plynu (m/s)

Objemovy prietok plynu pri prevadzkovych podmienkach (m*h)
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, vihky plyn (m¥h)
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, suchy plyn (m¥h)

Priloha

4.4.2024

vihky plyn
K

20,90
0,03
0,95

81,24

1006,20

21,58
25,0
25,0
25,0

5,3

-6,08

0,049

1,293

1,288

0,986

3,2
570
436
432 Uk=2

2

25,925

Rychlostny profil
v meranom potrubi

315~

Charakteristika odberového miesta, jeho pristupu a pracovného priestoru okolia

Smer pradenia odpadového plynu:

horizontalny

Material vyduchu: Zn plech
Hrubka steny vyduchu (mm): 1

Typ odberovej priruby: 1x K

Vy$ka odberového miesta od pracovnej plochy (m): 0,6 (od pece)
Pristup k odberovému miestu: ploSina->pec
Vzdialenost el. pripojky 220 V (m): 5

Dizka rovného useku potrubia po OM (m): 1,3

Dizka rovného Useku potrubia za OM (m): 1,2

Pocet odberovych priamok
Pocet odberovych bodov na odberovej priamke

Odberové miesto vyhovuje kritériam technickych noriem pre merania objemového prietoku odpadového plynu

a pre odber TZL (bez vyskytu zaporného prudenia).

1
1
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Znazornenie meracich priamok a bodov v odberovej rovine.

125

Namerané hodnoty vybranej veli¢iny odpadového plynu za u€elom zistenia homogenity v odberovej rovine.

Vybrany parameter pre zistenie homogenity: TOC Merna jednotka: ppm
Zvoleny referenény bod merania: priamka A bod B oznacenie referenéného bodu
Odberova priamka / bod stred - - - Merané hodnoty vo zvolenom referenénom bode
A 12 15 17 17 1 2 3 4 5 6 7 8
B 16 17 15 18
9 10 11 12 13 14 15 16

Meranim vybraného parametra bolo zistené, Ze profil v potrubi (vyduchu) odpadového plynu je homogénny.
Na zaklade tohto zistenia bolo meranie ZL (okrem TZL) vykonané vo zvolenom referenénom bode.

FEH

Suradnice reprezentativneho bodu su: priamka A bod B

oznacenie reprezentativneho bodu

Namerané hodnoty dynamickych tlakov odpadového plynu (Ap) v odberovej rovine (Pa)
Hodnoty merané 10:15 10:20 10:45 10:50 11:15 11:20 .
— Priemer
Odberova priamka / bod stred - - - stred > - - stred - - -
A 5 6 5 5 6 5 5 6 6 5 5 5 5
B
Apmax V ref. bode 6| Apmin v ref. bode 5| Apmax V rep. bode 6| Apmin V rep. bode
Vmax [M/S] 3,5 Vmin [M/s] 3,2 Vmax [M/S] 3,5 Vmin [M/s] 3,2
Namerané hodnoty teploty odpadového plynu v odberovej rovine (°C)
Odberova priamka / bod stred - - - stred = - - stred - - - Priemer
A 82,2 82,4 83,3 84,0 79,7 80,0 80,2 80,3 80,6 80,5 80,7 81,0 81,2
B
Namerané hodnoty efektivneho tlaku odpadového plynu v odberovej rovine (Pa)
Odberova priamka / bod stred - - - stred = - - stred - - - Priemer
A -7 -5 -5 -6 -6 -7 -8 -4 -5 -7 -6 -7 -6
B
Kritéria na prudenie plynu odpadového plynu v odberovej rovine
Opakovatelnost Uhol k rovine Umiestnenie P-P Uhol pridenia na os | Ziadne zaporné
meraF:ﬂa Apdo5%H merania do 10° sondy do 10 % Ad pot:)ubia do 15 ° prl]den?e LPREISFR || [Rer ekl 6o &
0% - splnené 5° - splnené 1,9% - splnené 5° - splnené splnené splnené 1,1 - splnené
Meranie vlhkosti plynu v odberovej rovine
Adsorpénou, resp. kondenzaénou, gravimetrickou metédou Elektrokapacitnou metédou - nepouzivala sa
n Doba odberu Wiody Myody Ty Peg Odber plynu Toynu Relativna vihkost Wiuody
od do g.m? | obj. % g °C hPa m® Nm® °C % rel. obj. %
1 8:47 9:17 8,1 0,94 0,719 24,4 1006,6 [ 0,100/ 0,088
2 9:42 10:12 8,2 0,95 0,717 25,7 1006,7 | 0,100| 0,088
8]
Priemer 8,1 0,95 0,718 25,0 1006,6 | 0,100| 0,088
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Vyhodnotenie emisnych veli¢in TOC.
Praskova lakoviia; vypalovacia pec JAK; odsdvanie vypalovacej pece, vyduch V3
Emisny meraci systém: SmartFID (123)
Metéda merania: STN EN 12619:2013

Vlyhodnotenie homogenity prietoku odpadového plynu a vyber odberového bodu pre meranie ZL je uvedené na strane €. 10 tejto prilohy.

Rozlozenie meranej veliciny v odberovej rovine je homogénne - meranie je mozné vykonat'v lubovolnom bode.
Referenény bod sa nachéadza v strede prierezu potrubia.

1. Kalibraéné plyny 2. Tesnost EMS - meranie CRM TOC
21 TOC Kritérium Netesnost’ Vyhodnotenie
(mol/mol) (% RM) (mol/mol) (mol/mol) kritéria
Hodnota CRM 90,00 2 2 1 SULAD
U CRM 1,60
Platnost CRM do 30.1.2025

3. Namerané hodnoty emisnych veliéin plynnych ZL v odpadovom plyne

Doba merania RM TOC
" od do ppm [mgm*"| g/h
0 - - 0,64 1,03 0,45
1 10:20 10:49 13,4 21,5 9,4
2 10:50 11:19 4.5 7,2 31
8! 11:20 11:49 4,3 6,9 3,0
4
5
Priemerna JH 7.4 11,9 5,2
Maximalna JH 13,4 21,5 9,4
Neistota Ug-2 1,29 4,50

RM - VOC merané ako propan, TOC - pocet uhlikov v molekule propanu

1) objem plynu, resp. hmotnostna koncentracia ZL prepocitané na normalne podmienky, vihky plyn.

N - nutny pocet merani TOC prvého merania:
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Priloha 2
AKL povrchové Upravy s.r.o., Nadrazna 3421, 900 28 Ivanka pri Dunaji

Praskova lakovna; vypalovacia pec JAK; odsavanie vypalovacej pece, vyduch V3

4.4.2024
Graficky priebeh merania TOC
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Hmotnostna koncentracia (mg/ma3)
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AKL povrchové upravy s.r.o., Nadrazna 3421, Ilvanka pri Dunaji; vypalovacia pec; vyduchy V1 az V3 ¢. 04/0704/24 — ME

Priloha 3

Technické, technologicko-prevadzkové parametre objektu merania,
dokumentacia objektu merania a odberovych miest

A Technické a technologické parametre objektov merania (idaje poskytnuté zakaznikom)
A.1  Vseobecné informacie o zdroji znecistovania
. ] AKL povrchové Upravy s.r.o., )

iRtz NadraZna 3421 900 28 Ivanka pri Dunaji

Umiestnenie zdrojov znecistovania Vyrobna hala prevddzkovatela -

Ugel technolégie Povrchova uprava kovovych dielcov -

Vypalovacia pec JAK
Zdroje znetistovania a) qlgestor na v’stupe vypalcy)vacejlpece;'vy’duch V1 )
b) digestor na vystupe dopalovacej pece; vyduch V2
c) odsavanie vypalovacej pece; vyduch V3
Melnowta’ Bapacﬁav , vyrgbhych 20 kg praskovej farby za zmenu -
zariadeni (na zaklade notifikaéného oznamenia)

A.2 Technické a technologické parametre objektu merania — Vypalovacia pec JAK,
vyduchy V1 az V3

Parameter | Hodnota, udaj, jednotka
Plynova vypal'ovacia pec
Vyrobca JAKLOVSKY s.r.o. -
Typ Komorova JAK xxx -
Vnutorné rozmery (S x v x d) 1000 x 3600 x 8300 mm
VonkajSie rozmery ($ x v x d) 1820 x 4510 8800 mm
Tepelny prikon 200 kW
Elektricky prikon 7 kW
Pocet obehovych ventilatorov 4 ks
Horaky
Vyrobca Weishaupt -
Typ WG10N/0-D ZM-LN -
Vykon 12,5-50 kW
Tlak plynu 15-500 mbar
Palivo ZPN -
Pocet hordkov 4 ks
B Prevadzkoveé parametre objektov merania (udaje poskytnuté zakaznikom)

B.1  Prevadzkové parametre vypalovacej pece poc¢as merania

Rarameter | Hodnota, tidaj, jednotka
Udaje o vyrobe

VWrobk Ro6zne kovoveé dielce — pylény pre KLV, joklové profily, )
yrobky plotové diely, brany, hlinikové profily, zabradlie

Spotreba praskovych farieb 18,5 kg/zmena

Vykon zariadenia 93 % Qmen -

Parametre vypalovacej pece

Nastavena teplota vypalovania 200 °C

Rozmedzie teplot T1 203,1-204,2 °C

Rozmedzie teplot T2 185,2-198,8 °C

Tlak plynu 2,2 kPa

Cyklus vypalovacej pece 30 min

B.2  Pouzité praskové farby po¢as merania

Parameter | Hodnota
Praskova farba
Vyrobca TIGERLAK Slovakia spol. s r.o. -
Nazov Drylac 069/90350 (zinkgrau) -
Pouzitie Praskovy povlak, pre profesiondlne pouzitie -
praskovy zinok (stabilizovany) 50-100 %
oxid hlinity <1%
Zlozenie 4,4'-isopropylidénedifenol,oligomérne reakénéprodukty s <01%
(chlérmetyl)oxiranom,reakéné produkty s 2-
metylimidazolom
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AKL povrchové upravy s.r.o., Nadrazna 3421, Ivanka pri Dunayji; vypalovacia pec; vyduchy V1 az V3 ¢. 04/0704/24 — ME

Praskova farba
Vyrobca TIGERLAK Slovakia spol. s r.o. -
Nazov Drylac 029 -
Odtien RAL 9016, 3000, 3009, 9005, 7016 -
Pouzitie Praskovy povlak, pre profesionalne pouzitie -
ZloZenie Zmes na zéklade polyesteru -
C Nakres a snimka objektu a miesta merania (udaje poskytnuté zékaznikom)
Cc1 Snimka objektu merania a miest merani

Vyduch V3

Vyduch V1

Vyduch V1
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